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Technicky list

Prusament PA11 Carbon Fiber od Prusa Polymers

Identifikace

Obchodni nazev

Prusament PA11 (nylon) Carbon Fiber

Chemicky nazev

Polyamid 11 pInény uhlikovymi viakny

Pouziti 3D tisk FDM/FFF
Pramér 1,75 £ 0,04 mm
Vyrobce Prusa Polymers a.s., Praha, Ceska republika

DoporuCena nastaveni tisku

Teplota trysky [°C] 2855
Teplota vyhfivané podlozky [°C] 110+ 10
Rychlost tisku [mm/s] az 100
Otacky ventilatoru chlazeni [%] 20

Typ tiskového platu

specialni PA Nylon tiskovy plat ocistény Cistou vodou

Dalsi informace

Je nutna tvrzena tryska. Pro vétSi pfedméty se doporucuje
vyuzit tzv. Brim (Limec).
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Typické vlastnosti materialu

Typicka hodnota Metoda
MFR [g/10 min] N/A ISO 1133
MVR [cm3/10 min] N/A ISO 1133
Hustota [g/cm? ] 1.11 ISO 1183
Absorpce vlhkosti za 24 hodin [%](1) 0.20 Prusa Polymers
Absorpce vihkosti za 7 dni [%](1) 0.50 Prusa Polymers
Teplota tepelné deformace (0,45 MPa) [°C] 192 1ISO 75
Teplota tepelné deformace (1,80 MPa) [°C] 152 1ISO 75
Mez kluzu v tahu pro vlakno [MPa] 61+3 ISO 527
Tvrdost - Shore D 77 Prusa Polymers
Mezivrstva pfilnavost [MPa] 20+5 Prusa Polymers

(1) 24 °C; vihkost 22 %

Mechanické vlastnosti 3D tisténych zkuSebnich vzork{(2)

Vlastnost / Smér tisku Horizontalni Vertikalni xz Metoda
Mez kluzu v tahu [MPa] 42 +1 49 + 2 ISO 527-1
Modul v tahu [GPa] 25+0.1 3.3+0.1 ISO 527-1
Prodlouzeni v bodé kluzu [%] 3.3+02 26+03 I1ISO 527-1
Pevnost v ohybu [MPa] 63 +2 1033 1ISO 178
Modul pruznosti v ohybu [GPa] 3.0+£0.1 6.2+0.3 ISO 178
Pruhyb pfi pevnosti v ohybu [mm] 11.8+0.3 116104 ISO 178
Razova pevnost Charpyho [kd/m2](3) 30+ 4 51+4 ISO 179-1
Razova pevnost Charpyho vrubem [kJ/m2](4) 12+2 17 £1 ISO 179-1
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(2) K tisku zkuSebnich vzorkl byla pouzita 3D tiskarna Original VERTICAL X.Z-AXIS
Prusa i3 MK3S/S+. K vytvofeni G-Code byl pouzit program Slic3r -

Prusa Edition 2.4.2 s nasledujicim nastavenim:
Prusament PA11 Carbon Fiber filament;

Nastaveni tisku 0,20 mm FAST (vrstvy 0,20 mm);
pevné vrstvy Horni: 0, spodni: O;

Obvody: 2;

Vyplfi 100% rectilinear;

Rychlost tisku vyplni 100 mm/s;

Teplota trysky 285 °C pro vSechny

vrstvy; teplota podlozky 110 °C pro HORIZONTAL
vSechny vrstvy; ostatni parametry

jsou nastaveny jako vychozi.

(3) Charpyho bez zéfezu - smér tderu podie 1SO 179-1 X = = ST ‘

(4) Charpyho vrub - Smér uderu podle ISO 179-1

Odmitnuti odpovédnosti:

Vysledky uvedené v tomto datovém listu slouzi pouze pro vasi informaci a srovnani. Hodnoty jsou vyrazné zavislé na nastaveni tisku,
zkusenostech obsluhy a okolnich podminkach. Kazdy musi zvazit vhodnost a mozné disledky pouziti tisténych dilG. Prusa Polymers nenese
zadnou odpovédnost za zranéni nebo pfipadné ztraty zpusobené pouzitim materialu Prusa Polymers. Pfed pouzitim materialu Prusa Polymers si
fadné prectéte vSechny udaje v dostupném bezpecénostnim listu (SDS).
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